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Lab jolepruebas (LP)
"
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_.mwo_ﬁ&mq:m_umm (LP)
VI
_.m_uammaabamwmu LP)
3
Laboga ruebas (LP)
NoE
Labo! m@.:._mcmi_.nv

E_uomm,wv

Laboratorio de pruebas (LP)

ruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)
Laboratorio de pruebas (LP)
Laboratorio de pruebas (LP)
Laboratorio de pruebas (LP)
Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)
Laboratorio de pruebas (LP)
Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratoria de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

oratorio de pruebas (LP)

‘ema

Entidad de
Acreditacién

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

Materia **
Metal Mecénica
Metal Mecanica
Metal Mecénica
_..‘._mﬂm_ Mecanica

Metal Meca

a

Metal Mecanica

Metal Mecénica

Metal Mecanica
Metal Mecénica
Metal Mecénica
Metal Mecénica
Metal Mecénica

Metal Mecénica

Metal Mecanica

Metal Mecénica

Metal Mecanica

Metal Mecanica

No. Acreditacion 1
-

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

MM-0370-045/12:

MM-0370-045/12

Metal Mecanica _MM-0370-045/12

Metal Mecénica -MM-0370-045/12

Metal Mecanica MM-0370-045/12

Metal Mecinica MM-0370-045/12

‘Metal Mecénica MM-0370-045/12

Metal Mecanica MM-0370-045/12

Metal Mecnica MM-0370-045/12

Metal Mecanica MM-0370-045/12

Metal Mecinica MM-0370-045/12
etal Mecanica MM-0370-045/12
ecanica MM-0370-045/12

MM-0370-045/12

Estado de la
Aprobacién **

Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado
Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado
Acreditado
Acreditado

Acreditado
Acreditado
Acreditado
Acreditado

Acreditado
Acreditado

Acreditado

Acreditado

Acreditado
Acreditado
Acreditado

Acreditado

Acreditado

Razén
Social **

First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB

First LAB

First LAB-:

First LAB

First LAB

FirstLAB -

“First LAG ™

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB

First LAB

Representante legal **

Angel Vazquez _:mqmm
Angel Vézquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

_ Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Ange| Vazquez Juarez

Angel <MNnn_E=mqm~

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

: #.:mm—‘r_uumcmn Juarez

Angel Vizquez Tuarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez
Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Entidad
Federativa®*

RFC **
FLAO70824DT0  PUEBLA
FLAO70824DT0

PUEBLA

FLAQ70824DT0 PUEBLA

FLAD70824DTO PUEBLA
FLAQ70824DTO PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAQ70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DTO PUEBLA
FLAD70824DTO PUEBLA
FLAO70824DTO PUEBLA
FLAD70824DT0 PUEBLA

FLAD70824DTO PUEBLA

FLAO70824DT0  PUEBLA
FLAO70824DTO PUEBLA

FLAQ70824DTO PUEBLA .

FLAO70824DTO PUEBLA

FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAO70824DTO  PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DT0  PUEBLA
FLAD70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DTO  PUEBLA
{FLA070824DTO Em,ucp
FLAO70824DTO  PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DTO PUEBLA
FLAD70824DT0  PUEBLA
FLAD70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA

Teléfono ** Correo **

2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 Info@firstlab.mx
Nmmmamomqm info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 qzao@mﬁ_mw._ﬂx“

2222480975

fo@firstlab.m:

2222480975 info@firstlab.mx |

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480875 info@firstlab.mx

2222480975

. 2232480975 info@firstlab.mx-

2222480975 info@firstfab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx
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Norma **
NOM-113-5TPS-2009
NRF-034-CFE-2007
NOM-113-STPS-2009
NOM-113-STP5-2009
NOM-113-5TPS-2009
NRF-034-CFE-2007
NRF-034-CFE-2007

NMX-5-051-1989

"NMX-A-214-1982
i

NMX-D-9227-IMNC-2015

150 20344:2021

1S0 20344:2021
150 20344:2021

1SO 20344:2021

NOM-113-5TP5-2009

NOM-113-5TPS-2009

150 4649:2024

'150°20344:2021

150 20344:2021

NOM-113-5TP5-2009

" NOM-113-5TPS-2009

NOM-113-5TP5-2009

NOM-113-5TP5-2009

1SC 20344:2021

SATRA TM149-2021
NMX-5-060/1-5CFI-2008

NMX-5-060/1-5CFI-2008

NMX-S-060/1-SCF|-2008

[nciso 87

Inciso 8.2
Inciso 7.4.2
Inciso 8.3

Apéndice A
Apéndice C
Inciso q.a”m

nciso 7.4,12

Inclsa 7.11

INCISO 5.2.2

NUMERAL 5.11 Clase 2

NUMERAL 5.3

NUMERAL 5.8

NUMERAL 5.2

Inciso 8.4

Inciso 8.6

Método B

. 3 Inciso 8.7.6 Método No.
info@firstlab.mx  NRF-114-PEMEX-2006 Inciso 8.7.6 A 1 B

NUMERAL 6.12

NUMERAL 8.6

Inciso 8.5

Inciso 8.8

Apéndice B
Punto 5.6

SECCION 8.2

SECCION 8.3

SECCION 8.4

10

12

13

14
15

16

17

138

19

20
21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

Yol Yoig =t

www.firstlab.mx
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Laboratorio H

_.w_un-mﬁ mcmv.& LP)
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Laborg Bluebas (LP)
|

_.wuu_u.oa_n 2 mevmm:.E

Ewo% ebas (LP)
(@}

Laboratorio de pruebas (LP)

ebas (LP)

ebas (LP)

LBTICGNS

Laboratorio de pruebas (LP)
Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)
Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

Laboratorio de pruebas (LP)

orio de pruebas (LP)

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

ema

Metal Mecanica
Quimica
Quimica
Quimica
O.E:.mnm

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil
Textil
Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

MM-0370-045/12  Acreditado

Q-0655-094/15 Acreditado
. Q-0655-094/15 Acreditado
Q-0655-094/15 Acreditado
Q-0655-094/15 Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12 Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado

Acreditado

TV-0067-001/12
TV-0067-001/12  Acreditado
._w....GOm... -001/12  Acreditado
TV-D067-001/12 Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado -
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12 Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado

First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB
First LAB

First LAB

First LAB
First LAB

First LAB
First LAB
First LAB
First LAB

First LAB

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vdzquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vdzquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vzquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

First LAB __AngelVazquez Juarez

First1AB Angel Vazquez Juarez

.w:..ﬂ LAB  Angel Vazquez Juarez

rst LAB

- First LAB

First LAB

First _.>m| ’ yl_...mlm_. <w~m_cm~ Juarez

Angel Vazquez Juarez

“Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

First LAB  Angel Vézquez Juarez

First LAB

First LAB

First LAB

Angel Vdzquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

FLAO70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DTO VC EBLA
FLAD70824DT0 PUEBLA -
FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAD70824DT0 PUEBLA
FLAQ70824DT0 PUEBLA

FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAD70824DT0 PUEBLA

FLAO70824DT0  PUEBLA

FLAD70824DT0 PUEBLA

FLAO70824DT0 PUEBLA .-

_u_.>c....o.m 24DT0 vCWm;

FLAQ70824DTQ° PUEBLA

FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAQ70824DT0 ~PUEBLA -

FLAO70824DTO PUEBLA

“FLAD70824DTO  PUEBLA

FLAD70824DT0 -PUEBLA

FLAD70824DT0 PUEBLA
FLAD70824DT0 PUEBLA
FLAO708240T0 PUEBLA

FLAO7Q824DT0 PUEBLA

2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx
Nm.mmawcmuw info@firstlab.mx
2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

7222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

& 2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.fx

info@firstlab.mx

2222480975

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx
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| NMX-A-4920-INNTEX-2017. *

NMZX-5-060/1-5CFI-2008

NMX-A-230-1982
NMX-A-225-1982
NMX-A-228-1982
NMX-C-425-ONNCCE-2003
NMX-A-073-INNTEX-2005
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015

NMX-A-105-E04-INNTEX-2015

NMX-A-105-E07-INNTEX-2019

zgx\%‘cmm\m‘_zz._.mx.monw 5

| NMX-A-105:B04-INNTEX-2020

. NMX-A-105-DO1-INNTEX-2020

zgx‘b‘pmww___ﬁ‘_zz._.mx‘wo“_.w.,

NMX-A-12945-3-INNTEX-2020
sz..p.U.MHM_.\_u._zz._.mx.Non

NMX-A-3801-INNTEX-2012

NMX-A-1833/1-INNTEX-2014

NMX-A-1833/4-INNTEX-20

NMX-A-1833/12-INNTEX-2014
NMX-272/2-INNTEX-2009
NMX-A-172-INNTEX-2012

NMX-A-190/1-INNTEX-2010

NMX-A-190/2-INNTEX-2009

NMX-A-275/5-INNTEX-2000

ASTM-D-6413/ D-6413M-13b

Excepto inciso 5.3.2
(Excepto telas

adyacentes de un solo
_tipo de fibra)

Solo especimenes
acondicionados

Unicamente metodo 3

Excepto incisos 5.2.2 y
5.23

Metodo A

.ﬂ_:mnmin—mnm Meétodo 5)

Ezﬁﬂ:—mim rotura a
primer hilo de los tejidos
de calada y de punto)
(Unicamente prendas y
telas lavables o no
restaurables)

10

1

12

13

13

13

13

1

17

18

19

Gt dby

www.firstlab.mx
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Laboratorio de _m_._mwwu:.v", ema

ded ©
rch«ﬂS Wh:_._m_uwm (LP) ema

-

W:.._muwm (LP) ema

o
Laboratorio de pruebas (LP) ema

Labor:

Labor: pruebas (LP) ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema

Laboraterio de pruebas (LP) ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema
Laboratorio de pruebas (LP) ema
Laboratorio de pruebas (LP) ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema

ema

Laboratorio de pruebas (LP) ema

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

Textil

TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12 Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12 Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
- TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12 Acreditado
TV-0067-001/12

Acreditado.

TV-0067-001/12 Acreditado

“TV-0067-001/12  Acreditado

TV-0067-001/12  Acreditado

TV-0067-001/12 Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado
TV-0067-001/12 Acreditado
TV-0067-001/12  Acreditado

TV-0067-001/12  Acreditado

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB
First LAB
First LAB

First LAB

First-tAB

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB

First LAB

Angel Vazquez luarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

ngel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel <mnn:m~ Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

Angel Vazquez Juarez

m;oqom,uh DTO PUEBLA
FLAD70824DT0 PUEBLA
FLAQ70824DTO PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA
FLAO70824DTO PUEBLA
FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAD70824DT0 PUEBLA

FLAQ70824DT0 PUEBLA

FLAQ70824DT0

FLAQO70824DTO

PUEBLA

FLAO70824DT0 PUEBLA

FLAQ70824DT0 PUEBLA

FLA070824DTO PUEBLA

FLAO70824DTO PUEBLA

FLAD70824DTO  PUEBLA

FLAO70824DTO ~ PUEBLA
FLAO70824DTO

PUEBLA

FLAO70824DT0  PUEBLA

FLAQ70824DTO PUEBLA

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

nfo@firstlab.mx

2222480975 info@firstlal

2222480975 info@firstlabimx

{a@?ﬁf?.ﬁx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx

2222480975 info@firstlab.mx
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NFPA-1975-2009 Capitulo 8

NMX-A-059/1-INNTEX-2019

NMX-A-109-INNTEX-2012

NMX-A-083-INNTEX-2020

Unicamente espB
acondicionados

Excepto Inciso 6.7
(pruebas de especimenes
para ensayo en humedo).

NMX-A-134-INNTEX-2013 —_ 24
NMX-A-301/2-INNTEX-2013 — i 25
ASTM D 3938/ D 3939M-13 (2017} —- L - 26
ME-5.4-29 _— 27
i Solo lavadora tipo B,
i procedimiento de
i NMX-A-5077-INNTEX-2015 secado: A, .m. C,DF 29
Excepto inciso 5.1.3
(pruebas con referencia
SRt de lanas azules L2, L3, L5,
NMX-A-105-B02-INNTEX-2019 L6, L7, L8y L9). 30 =
£
ME 5.4-39 - 31 % =
it
AATCC 186- 2023 — 33 _.W
Excepto inciso 6.4 .
(pruebas de traccion W
hiimedas); Unicamente .
i especimenes
NMX-A-9073/3-INNTEX- 2012 acondicionados. 34 4
Z§x|>.woﬂw.\~._zzqu.MDH.m — 35
NMX-A-091-INNTEX-2000 = 36
NMX-A-18695-INNTEX-2019 et i 37
NMX-A-13938/2 -INNTEX-2012  — 38
NMX-A-084-INNTEX-2015 ] 39
NMX-A-105-X16-INNTEX-2017 - 40
METV-7.2-43 Rev. 0 — 41
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a O Nombre del Se
b

Seguridad - Equi ateccién Personal - Calzado de Proteccién - Clasificacin,
Especifi o5 de Prucba. Absorcldn y Desabsorcién de Agua
-

Calzado de P i6n Eateriales, Especificaciones y Métodos de Pruebas, Verificacin
Dimensiana 7]

Seguridad - g e Proteccion Personal - Calzado de Proteceidn - Clasificacion,
Especificaci befos die Prueba. Resistencia de la Puntera al Impacto

Seguridad - fgguipo de Fibteccion Personal - Calzado de Froteceian - Clasificacion,
wum%n%rﬁ_a de Prueba. Método de Prueba para la Determinacidn de la

Resisten il JENERAR e el Cuero
Seguridafl Elipo de Edteccion Personal - Calzado de Proteceion - Clasificacion,
Especifi t¢@ps de Prucha. Métado de Pruebs para 1a Determinacidn del PH de un

Extracto Acuosa de Cuero
au:_!._;wﬁ. wﬂm tencia 2 la Abrasion de la Suela
(@)
Determinacion de la Resistencia a la Tensidn de las Agujetas
Zapatos de Seguridad - Resistencia a |a Flexian
Curtiduria - Prueba Fisica del Cuero - Medicién de Espesares

D inacién de las i di ia a la Corrosidn de Partes Metdlicas con.
Recubrimientos, Empleadas en Vehiculos Automotores - Método de Niebla Salina

Resistencia a la Corrosian del Inserto Resistente a la Perforacion

Determinacién de la Longitud Interna de Ia Puntera,

Longitud del Inserto Resistente a la Perforacion
Determinacidn de la Resistencia de la Unién Corte - Piso y entre las Capas de la Suela

Seguridad - Equipo de Proteccidn Personal - Calzada de Frotecclon - Clasificacion,
Especificaciones y Métados de Prueba. Resistencia a la Compresion de la Puntera.

Seguridad - Equipo de Proteccién Personal - Calzada de Proteccién - CI
Especificaciones y Métadas de Prueba. Resistencia al Impacto Metatarsal

Resistencia a la Abrasién de las Suelas.

Guantes de Cuero, Algoddn y/o Combinados para Trabajos Generales — Métoda de Prueba

para la Verificacién de los Valores Dimensionales del Guante

Determinacitn de la Resistencia a la Abrasién del Forro y Plantilla Intercalada. Resistencia a
Ab Martindale.

Determinacidn de la Resistencia a la Flexion en Suelas Sintéticas

seguridid - Equipo de Proteccidn Personal - Calzado de Proteccidn - Clasificacion,
Especificacianes y Métados de Prueba. Rigidez Disléctrica
Seguridad - Equipo de Proteccidn Persanal - Calzado de Proteccid - Clasificacion,

Especificacionas y Métados de Prueba. ia Eléctrica para Calzado Conducti -

Antiestiticos

ad - Equipo de Proteccidn Personal - Calzada de Proteccién - Clasificacisn,
Especificaciones y Métados de Prueba. Resistencia a Ia Penetracion

Seguridad - Equipo de Proteccion Persanal - Calzado de Protectisn - Clasificacion,
Especificaciones y Métados de Prueba. Método de Prueba para la Determinacion de la
fad al Vapor de Agua

Iipacian de la Resistencia a la Corrosian de los Castos de Acera

sefialadas **

POR MUESTRA Y MATERIAL

POR MUESTRA Y MATERIAL

POR MUESTRA

POR MUESTRA Y MATERIAL

POR MUESTRA ¥ MATERIAL

POR MUESTRA ¥ MATERIAL

POR MUESTRA

POR MUESTRA ¥ MATERIAL

POR MUESTRA Y MATERIAL

por muestra ysolo 16h

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

PORMUESTRA ¥ MATERIAL
POR MUESTRA
POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

POR MUESTRA

UlliuduEs UE  UIHUBUES UE  UIHUaUES ue

Condiciones de Precio Gasy

Eléctricas
N/A
N/A

N/A

N/A

N/A

N/A
N/A
N/A

N/A
N/A

/A

N/A

N/A
N/A

N/A

Gasy
Eléctricas

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

NfA

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A
N/A
N/A

N/A

N/A

Gasy
Eléctricas

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A
N/A
N/A

N/A

N/A

Unidad de
Medida

\
Area / Evaluacién

Seguridad (Calzado) GRAMOS
Seguridad nnm_NmncH milimetros
Seguridad (Calzado) MILIMETROS
Seguridad (Calzado) _Lms...ﬂoz
Seguridad (Calzado) pH
Seguridad (Calzado) milgramos cu
Seguridad (Calzado) NEWTON
Seguridad (Calzado) grados
Seguridad (Calzado) milimetros
Seguridad (Calzado) visual
Seguridad (Calzado) VISUAL
Seguridad mnmﬁwmma_ milimetros. -

Seguridad ﬂnm_wm“_mn.;

Seguridad (Calzado) NEWTON

Seguridad (Calzado) _.g___.__.sm.;n_m‘

Seguridad (Calzado) MILIMETROS

Seguridad (Calzado): mm* omg

SEGURIDAD (GUANTE! MILIMETROS

Seguridad (Calzado) _riclos

Seguridad (Calzado) milimetros

Seguridad (Calzado) mA

mmmcnum_wnﬁnm_Nmn_o_qum

Seguridad (Calzada)  NEWTON
Seguridad (Calzado) mg/(cm2*h)

Seguridad (Calzado) VISUAL
Seguridad (Calzado) NEWTON
Seguridad (Guantes) VISUAL

Seguridad (Guantes) NEWTON

Seguridad (Guantes) NEWTON

Lustu ue
vidticos o
Traslados**  Precio **
5350
nfa
$400
nfa
$670
nfa
5350
:...m,
5350
n/a
$420
n/a
$290
nfa
$290
n/a
5350
nfa
$1,550
n/a
5350
nfa
$330
5400
nfa
nfa 5400
- 5420
nfa
nfa
nfa
nfa
51,480
“nfa
n/a 5490
nfa $1,400
._.:\mu.
nfa
5680
nfa
$250
nfa
ol 5980
nfa $1,100
it $600
nfa 5400
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Observaciones

Calibracion, mana
de obra, equipas

Calibracion, mano
de obra, equipas

Calibracion, mano
de obra, equipos

Calibracion, mano
de obra, equipos

Calibracion, mano
de obra, equipos

Calibracion, mano
de obra, equipos

Calibracian, mano
de obra, equipos

Calibracian, mano
de obra, equipos

calitiracion, mano
de obrs, equ Jum

Calibracion, mano
de obra, equinos

de obra, equipos

Calibraclon, mano
de obra, equipas

Calibracion, mano
de obra, equipos
Calibracion, mano
de or_u. equipos

(Calibracion, mano
de obra, equipos

Calibracion, mano
de obra, equipos

Calibracion, mang
de obra, equipas

Calibracion, mano
de abra, equipos

Calibracion, mand

dé obra, equipas

. Calibracion, mano

de abrs, equipas

Calibracien, mana

_de obra, equipos

de obra, equipos

Calibracion, mano
de abra, equipos

Calibracion, mana
de obra, equipes

Calibracion, mane
de abra, equipos
Calibracion, mane
de obra, equipos
Calibracion, mano
de abra, equipos
Calibraclon, mano
de obra, equipes

(Calibracion, mano
de obra, equipos

Afio de
Vigencia **

2025 MX
2025 MX
2025 MX
2025 MX
2025 MX
2025 MX
2025 MX
2025 MX
2025
2025

2025 {

2025 MX
2025 MX

2025 MX

2025 MX

2025 MX

2025

2025

2025 MX

2025 MX .

2025 MX

Calibracion, mano.

2025 MX

2025 MX

2025 MX

2025 MX

2025 MX

2025 MX

2025 MX

2025 MX

Tipo de
Moneda

4
f

N
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w
Seguridad-| N.mﬁ!. Personal-Proteccion de las Manos-Parte 1: Proteccion Contra 5400 Calibracion, mano
i

Rissgos m@ sitos y Métodos de Prusba POR MUESTRA N/A N/A N/A Seguridad (Guantes) NEWTON n/a de obra, equipos
a _.|| . s $920 Calibracion, mana

Determinacidn %-u@:an de cromo. - Contenido de éxido de cromo POR MUESTRA N/A N/A N/A Pruebas quimicas del  gramos N/A de obra, equipos

= $920  Calibracion, mano
Determinack aring POR MUESTRA N/A N/A N/A Pruebas quimicas del : gramos N/A de obra, equipas

w

> $920  Calibracion, mana
Um_m::_..nnS.ﬁwu totales y cenizas insolubles en agua POR MUESTRA N/A N/A N/A Pruebas quimicas del« gramos N/A de obra, equipos
Determinar taddal no volitil y volatiles totales en pintura. Determinacion de material $920 calibracion, mano
no volirigy fes POR MUESTRA N/A N/A N/A. Industria de la constr. gramos n/fa de obra, aguipos

- 2
___==__..qu. color— Determinacion de la solidez del color al frote - Método de 5410 Calibracion, mano
prueba POR MUESTRA N/A N/A N/A SENSORIALES GRADOS n/a de obra, equipos . 2025 MX
INDUSTRIA TEXTIL- DO DE ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE CO6-SOLIDEZ DEL 5450 Calibracien, mano
85»»..%@% ESTICO Y COMERCIAL (CANCELA LA NMX-A-074-INNTEX-2005) POR MUESTRA N/A N/A N/A SENSORIALES GRADOS n/a de obra, equipos 2025 MX
A ‘ .m

Industria textil - Ensaya de solidez del calor - Parte EDA: Solidez del color al sudor - Método $520 Calibracian, mano i
de prueba (Cancela a fa NMX-A-055-INNTEX-2005) POR MUESTRA N/A N/A N/A SENSORIALES GRADOS nfa de obra, equipos 2025 MX
Industria textil — Solidez del color - Determinacidn del manchade por agua - Método de $360  calibracion, mano
ensayo (Cancela a la NMX-A-067-INNTEX-2001) POR MUESTRA N/A N/A N/A ' SENSORIALES GRADOS nfa de obra, equipos 2025 MX
Industria textil - Propiedades de los tejidas frente a la traccidn - Parte 2: Determinacion de la e "
fuerza mdxima por el método de agarre — Método Grab. [Cancela a Iz NMX-059/2-INNTEX- $520 Calibracion, mano
2008) POR MUESTRA N/A N/A N/A FUERZA NEWTON nfa de obra, equipos
INDUSTRIA TEXTIL-DETERMINACIGN DE LA RESISTENCIA AL HUMEDECIMIENTO SUPERFICIAL $500 Calibracian, mana
{METODO DE ROCIO) [CANCELA A LA NMX-4920-INNTEX-2010). POR MUESTRA N/A N/A N/A HUMEDAS VISUAL nfa de obra, equipos

Industria textil-Ensayos de solidez del color-Parte BOS: Solidez del color al intemperismo $1,200  calibracion, mano

ar : de limpara de. idn de areo de xendn. POR MUESTRA ¥ 16 HORAS DE E N/A N/A N/A SENSORIALES GRADOS n/a de obra, equipos
INDUSTRIA TEXTIL-ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE DOL: SOLIDEZ DELCOLORAL - ; 2N $520 H
LAVADO EN SECO UTILIZANDO SOLVENTE PERCLOROETILEND (CANCELA A LA NMX-A-125- S Trim : R = Calibracion, mano

INNTEX-2005) POR MUESTRA N/A N/A N/A SENSORIALES - GRADOS nfa de obra, equipos 2025 MX

Industria Textil - Determinacion de ls idn de la superficie de la tela al frisado, $580  Calibracien, mano

vellosidad o Parie 3 Método de frisado aleat POR MUESTRA N/A N/A N/A DIMENSIONAL GRADOS nfa de abra, equipos 2025 MX

INDUSTRIA TEXTIL-TENDOS DE CALADA-METODO DE ENSAYO-PARTE 2 - DETERMINACION DEL D R 5450 Calibracion, mano :
NUMERD DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD CANCELA A LA NMX-A-057-INNTEX-2000) POR MUESTRA NfAC N/A N/A DIMENSIONAL HILOS PORCh n/a de obrs, equipos 2025 MX

www.firstlab.mx

' 5410 Calibracion, mano
NA- - MASA GRAMOS POF n/a de obra, equipas
Calibracion, mano i
de abra, equipos - 2025 MX

Industria Textil.- Determinacin de la masa del tejido por unidad de longitud y dfea PORMUESTRA N/A

INDUSTRIA TEXTIL-ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO-PARTE 1-PRINCIPIOS GENERALES DE
ENSAYO ngznm; A LA NMX-A-1833-1-INNTEX-2011). POR MUESTRA Z-q.P

N/A- MASA PORCENTAJE n/a

Calibracion, mano
de obra, equipas 2025

.Industria Textil - Anilisis Quimico Cuantitativo ~ Parte 4 - Mezclas de Fibras Protéicas y otras

fibras {M&tado con Hipoclorito) 2 POR MUESTRA N/A

N/A MASA PORCENTAJE

INDUSTRIA TEXTIL-ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO-PARTE 11-MEZCLA DE FIBRAS DE
CELULOSA Y POLIESTER (METODO USANDO ACIDD SULFURICO) (CANCELA A LA NMX-A-1833-
11-IMNTEX-2012). POR MUESTRA N/A

Calibracion, mano
de obra, equipos 2025

N/A PORCENTAJE

INDUSTRIA TEXTIL ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO PARTE 12 — MEZCLA DE ACRILICO, CON

CIERTAS MODACRILICAS, CLOROFIBRAS, ELASTANOS Y OTRAS FIBRAS [METODO USANDO $720 % calibracion, mane
DIMETILFORMAMIDA) (CANCELA A LA NMX-A-1833-12-INNTEX-2012) POR MUESTRA N/A N/A PORCENTAIE nfa ‘de obra, equipas 2025 MX
Am._._:... calada — Determis de la resistencia 3l deslizamienta di decostura-Parte e e e E T s s s gy s i .. 5630 (Calibracion, mano R - £ _ o
2~ Métoda de carga fila POR MUESTRA N/A N/A N/A MILIMETROS n/fa > de abra, equipas 2025 MX
Industria Textil. - Determinacidn de la resistencia a la abrasion plana "Taber” en los materiales i i 51050 caiibracion, mano
textiles.- Método de prueba POR MUESTRA C5-10 Max, 200¢ NJA N/A N/A - FUERZA- - .. -CICLOS nfa de abra, equipas 2025 MX
INDUSTRIA TEXTIL-DETERMINACION DE LA INFLAMABILIDAD DE LOS TENDOS-PARTE 1- $1,050  calibracion, mano
METODQ INCLINADO-METODO DE PRUEBA - POR MUESTRA N/A N/A N/A INFLAMABILIDAD SEGUNDOS n/fa de abra, equipas 2025 MX
stria textil - Determinacién de la inflamabilidad de los tejidos — Parte 2 - Método Vertical . 51,400 Calibracion, mana
o de prueba POR MUESTRA N/A N/A N/A INFLAMABILIDAD MILIMETROS n/a ’ de obra, equipos 2025 MX
INDUSTRIA TEXTIL CONSTRUCCION Y METODO DE ANALISIS DE TENDOS DE
DETERMINACION DE LA DENSIDAD LINEAL DE HILOS QUE SE EXTRAEN DEL $410 Calibracion, mano
POR MUESTRA N/A N/A N/A MASA TEX nfa de obra, equipas 2025 MX

= 51,450  calibracion, mano
Z....P Z.._b _Zm_.b..s_»m__.._obc g__._Z_m._.xDm:...m nmnea.nncinm Nn_mm?._x

textiles (vertical test

N/A
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w
Narma W«MM_N:%..% bajo para servicios de fuegoy 5660 Calibracion, mana
g

\
s.sa_.ﬁa encia al calor y al encogimiento. POR MUESTRA N/A N/A N/A INFLAMABILIDAD VISUAL nfa de obra, equipos

Py

ﬂunﬁ de los te]idos frente a la traccidn - Parte 1— Determinacion dela mmmo
rmamiento a a fuerza mixima por ol método de la tira {Cancela 3 la Calibracion, mana

xerdog) POR MUESTRA N/A N/A N/A FUERZA NEWTON n/a de obra, equipos

NMK-AOSO/ 1IN
o]
w . $520
Industria uw.r% prueba para determinar la resistencia al rasgado de los tejidos de Calibracion, mano
calada, por _m, pindulo de descenso libre POR MUESTRA N/A N/A INJA FUERZA § NEWTON nfa de obra, equipos
r = 52,300 cajibracion, mano
_._.Msshmi,man para evaluacion de confeccidn y dimension de prendas POR MUESTRA N/A CN/A N/A DIMENSIONAL MILIMETROS n/a de abra, equipos
Eu..m..F@i_z,,n_oz DE LA DENSIDAD DEL TEJIDO DE PUNTO ¥ TOLERANCIAS 5450 Calibracion, mano
{CANCELA A LA NMX-A-134-INNTEX-2005). POR MUESTRA N/A N/A N/A DIMENSIONAL COLUMAS /P nfa de obra, equipos 2025 MX
9620 Caibracion, mano
Industri Z hkterminacion del espesor — Métada de ensayo POR MUESTRA N/A N/A N/A DIMENSIONAL MILIMETROS n/a de obra, equipas 2025 MX
$630 Calibracion, mana
Standard Test Method for Snagging Resistance of Fabrics {Mace Test Method). POR MUESTRA N/A N/A N/A FUERZA GRADOS nfa de obra, equipos . 2025 MX -
: $450  Calibracion, mano
Método interna para la i deltipa de tefido y i bisicos POR MUESTRA N/A N/A N/A SENSORIALES LIGAMENTOS n/a de obra, equipgs 2025 MX
$630 P i
Calibracian, mano
|NDUSTRIA TEXTIL-DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN ELLAVADO Y ELSECADD  POR MUESTRA ¥ LN LAVADO N/A N/A N/A DIMENSIONAL PORCENTAJE n/fa de obra, equipos 2025
$1,210 w ,,
INDUSTRIA TEXTIL-ENSAYO PARA SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO2-SOLIDEZ DEL COLORA LA .M 2E g - H
LUZ ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA DE DECOLORACION DE ARCO DE XENON CANCELA A i Calibracion, mano 3
LA NMY-A-105-B02- INNTEX-2010). - PORMUESTRAY 20 HORAS DEE N/A N/A N/A SENSORIALES GRADOS * “nfa de obra, equipos 2 »
5830 calibracion, mano ﬂ
Método interno para la medicién de candelas en cintas retrorefiejantes PORMUESTRA N/A N/A N/A SENSORIALES CANDELAS nfa de obra, equipos 2025 MX £ - =
: 0
g : $2,300  Calibracion, mano h
\Water resistance: UV Light and maisture exposure POR MUESTRA ¥ UN CICLO N/A N/A N/A HUMEDAS GRADOS nfa de obra, equipos 2025 MX W.
e $520 ) /\
Industria Textil-No Tejidos-Parte 3- Determinacidn De La Resistencia A La Traccidn ¥ El - = : 3 Calibracion, mano it i
Alargamiento — Métado Die Prusha [Cancela A La NMX-A-301/3-INNTEX-2005). POR MUESTRA N/A N/A FUERZA _.- 'NEWTON nfa : de obra, equipos 2025 MIX §
= Calibracion, mano

INDUSTRIA TEXTIL-NO TENDOS-PARTE 1-DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA il 5 T

METODO DE PRUEBA (CANCELA A LA NMX-A-301/1-INNTEX-2009) _ POR MUESTRA N/A N/A - FUERZA GRAMOS POF n/a de obra, equipas | 3 2025 ;
Industria textil. No tejidos. Determinacion del espesar de los materiales textiles. Método de et Calibracien, mano L
prueha POR MUESTRA N/A N/A - DIMENSIONAL MILIMETROS n/a de obra, equipos 2025 MX -
Industria Textil- Determinacidn de 1a resistencia a la penetracién del agua {Método de impacto =N =aa - Calibracion, mana
a idn) (Cancela a 12 14 006) POR MUESTAA N/A N/A HUMEDAS GRAMOS  nfa da obra, 2quipos 2025 MX ¥
Industria Textil - Propiedades de la tela al reventamiento - Parte 2 - Método neumdtico para . : & Ty i Calibracion, mano
la resistencia al y #OR MUESTRA N/A N/A N/A FUERZA KILO PASCAL nfa ..~ de abra, equipos 2025 MX E
INDUSTRIA TEXTIL-FIBRAS TEXTILES-ANALISIS CUALITATIVO-CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA LS B T 5720 Calibracion, mane
100 % - METODO DE ENSAYO POR MUESTRA N/A N/A N/A MASA PORCENTAIE n/a de obrs, equipos - 2025 MX
. $420
DUSTRIA TEXTIL-ENSAYO OF SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE X16-SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE Callbracion, mana
pEQUERAS POR MUESTRA N/A N/A N/A SENSORIALES GRADOS n/a da obra, squipos 2025 MX
630 Calibracion, mano
del tipo de acabado POR MUESTRA N/A N/A N/A SENSORIALES TIPO DE ACAE nfa de abra, equipos 2025 MX

Pagina 6 de FLAD70824DT0_Preciosytarifas_2025



